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39 Merkmale
in 45 Sekunden
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A Cap Checker
Ideen fur lhren Erfolg S DMA27

: Ihre Aufgabe

= Nockendrehverschliisse zur Qualitatssicherung und
il Produktionskontrolle schnell und umfassend vermessen.

- : Unsere Komplettldsung
r Der Messvollautomat Cap Checker DMA27 fiir Deckel
i CERAPY . mit Durchmessern zwischen 30-115 mm und Hohen
5", " 'MFP. zwischen 7-15 mm mit einfacher Umristung in drei
P Durchmesserbereichen.
- /f-/ C- . ) Durch die vorteilhafte Konstruktion und unser modulares

Ihre Vorteile auf einen Blick

vollautomatische Vermessung kompletter Pruflose mit sortierter Ablage

gleichzeitige Aufnahme aller relevanten Mal3e wie Nockendurchmesser, Nockenhéhe, Compoundhéhe,
Caphohe und -durchmesser, Unterlappung usw.

hohe Genauigkeit durch Prazisionssensoren

wartungsarme Mess- und Steuertechnik

einfache und sichere Bedienung auch durch ungeschultes Personal

schnelle und zuverlassige Messwertaufnahme und -abspeicherung

Datenbankanbindung fur flexible Messdatennachbereitung

antistatisch und lebensmittelvertraglich




Messvorgang

Die Schraubdeckel werden aus dem Magazin gestof3en und tber einen Profilsensor gefiihrt. Nach der Positionierung
auf dem Drehteller wird der Messkopf abgesenkt.

In Messposition fahren alle Messsensoren pneumatisch aus und werden an den Prifling angestellt. Wahrend einer

Umdrehung erfolgt die Aufnahme aller Maf3e und Winkelbeziige und ihre Auswertung. Die Messergebnisse werden
angezeigt und die Messdaten auftragsspezifisch abgespeichert.

Messtechnik

Durch die Verwendung spezieller Sensoren ist der Mess-
automat auf die Anforderungen der Deckelvermessung
abgestimmt.

Je nach MessgroRe kommen induktive oder inkrementale
Prazisionsmesstaster und Winkelaufnehme m Einsa

Messkurven

Die dynamische Vermessung mit Giber 5000 Messpunkten liefert wichtige
Erkenntnisse tUber das Bodenprofil sowie tiber alle Konturen am Umfang des
Caps.

So kénnen UnregelmaRigkeiten im Compound, in Nockenform und

Nockenwinkel oder bei der Anrollung sofort erkannt und MaRnahmen fiir die
Produktionskorrektur ergriffen werden.

Messmenue

39 Merkmale in einer Messung

Alle relevanten MalRe wie Deckel- und Nockenhdhe, AulRen-
und Nockendurchmesser, Compoundhdhe und -Uberdeckung,
Nockenbreite und weitere GrofRen werden in nur einem
Priflauf erfasst.

Darlber hin_aus wertet der Cap Checker DMA27 die Sicken-

Cap Checker DMA27

Autrags und Prifpanvenvltng MFP - mehr als 25 Jahre Erfahrung

Haben wir Ihr Interesse geweckt?
Dann haben wir noch weitere Informationen fiir Sie.

Unser Team steht Ihnen gern fir Auskinfte zur
Verflgung.

Bitte Prilfplan bear

Prifplan

Technische Anderungen vorbehalten.

MFP Messtechnik und
Fertigungstechnologie GmbH

\

Magazin fur Caps

An der Corvinuskirche 22-26
D-31515 Wunstorf

Tel.: 05031 13790

www.mfp-messtechnik.de



